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HAIMER
燒結刀桿

基本型 標準型 強力型 重型

偏擺精度 0.003mm √ √ √ √

動平衡等級 
G2.5 25,000 rpm √ √ √ √

刀桿錐度精度：AT3 √ √ √ √

端面出水(Cool Jet) ─ 〇 √ √

動平衡螺絲孔 ─ √ √ √

Safe-λock® ─ 〇 〇 〇

柄部加強 
(適合高轉速重切削) ─ ─ √ √

適合>32mm 大尺寸
刀具 ─ ─ ─ √

為何使用燒結刀桿?

特  色 優  勢

夾持範圍長
緊密的孔壁擁有高夾持力
保證夾緊過程對稱與均勻
燒結感應技術
AT3刀桿錐度
無需鎖固螺絲，螺帽

最高的夾持扭力
3xD偏擺精度<0.003mm
可重複性的夾持精度
縮短更換刀具時間
HSS及全碳化鎢刀具皆可使用
優化的幾何外形削弱振動的傳導
動平衡等級 G2.5@25,000 rpm)

√	標準配備 〇 可選配     ─ 不支援
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標準型燒結刀桿

強力型燒結刀桿

重型燒結刀桿

標準型燒結刀桿

強力型燒結刀桿
重型燒結刀桿

燒 結 刀 桿 的 新 革 命
隨著標準型燒結刀桿的廣泛應用，我們與航空業客
戶緊密合作又發展了強力型燒結刀桿。達到增加切
削去除量和延長刀具壽命的目的，例如鋁合金加
工。

隨著燒結技術的應用，強力型燒結刀桿也被使用到
粗加工上。(因外型堅固，抗震性能更強，偏擺精
度保證小於0.003mm)

具有高硬度外型尺寸和加強夾持壁厚度的重型燒結
刀桿在高要求如航空業中的鈦合金加工和在重工業
加工中也游刃有餘。

強力型燒結刀桿與重型燒結刀桿都可以從直徑ø6mm
開始附加safe-λock®(選配功能)，並且從直徑ø6mm
到ø25mm可以增加環繞冷卻(選配功能)。

主 要 特 色
1  優良的偏擺精度

2  超大夾持扭力

3  短倒角

4  可增加端面出水(Cool Jet)冷卻噴孔

5  高抗震能力

6  頂端纖細

7  柄部高剛性

8  端面出水標準配備/可另選配環繞冷卻(選配功能)

9  內壁含有排屑槽
10  可增加"safe-λock® "(選配功能)
11  加強的壁厚設計

12  外型幾何設計提高剛性

13  剛性更高

14  內壁含有膨脹槽
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標準筒夾刀桿

強力筒夾刀桿

標準筒夾刀桿

強力筒夾刀桿

筒 夾 刀 桿 的 新 革 命
HAIMER以現有的筒夾刀桿技術進行更進一步的發
展。

強力筒夾刀桿是為高速切削(HSC)而設計。是強力
系列中強力燒結刀桿最好的替代產品。強力筒夾
刀桿具有加強的壁厚與剛性外型，因此更加穩定
和增加抗震性。當和HAIMER特製的高精度筒夾搭
配使用時，刀桿可發揮最大性能，偏擺精度可小
於0.003mm，切削能力大幅提升。

強力筒夾可以另外選配safe-λock®和端面出水。

主 要 特 色
1  刀桿動平衡等級 25,000rpm/ G2.5

2   搭配精密動平衡螺帽

3  精密研磨與特殊表面處理

4  優良的偏擺精度(<0.003mm)

5  高精度筒夾可搭配"safe-λock® "(選配功能)

6  外型堅固，低震動

7  高精度筒夾

8  搭配精密動平衡強力螺帽

1 2
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永不妥協的高品質目標。HAIMER的首先考量就是產品品質，用高標準的品質
規範與生產。因為HAIMER知道長期的經營唯有依靠 - 品質取勝！

HAIMER致力於生產高精度、高品質的產品，同時不斷展現其強大的研發與創
新能力，開發出最先進的產品。目前已是德國最大的CNC刀桿製造工廠。全面
採用自動化先進生產設備與技術，生產高品質並能使客戶感到物超所值的精密
產品。

HAIMER堅信能以其卓越的技術能力與產品，持續穩固的立足於全球市場，提
供最優質的產品資訊與服務。

如同HAIMER的經營哲學：

完 整 的 品 質 體 系 

CERTIFICATE OF QUALITY
1OO % Made in Germany

 Constant high quality due to 100 % control in own factory
 Highest process reliability during machining

Tool holders fine balanced 
( G2.5 at 25,OOO RPM )

	 Low	vibration	on	spindle
	 Better	surfaces
 Maximum tool life
	 Long	lifetime	of	spindle

Steep taper really AT3: 
( 1.5 µm shape tolerance )

	 Optimum	connection	between	machine	and	tool
	 Highest	process	reliability	during	fine	machining
 Secure clamping during heavy milling

High precision pull studs 
mJDe of special steel with 

high toughness

 No danger of breakage
 Highest security against accidents
 Precise tool clamping

All functional surfaces 
fine machined

 Symmetric force transmission to clamping shoulder of HSK
 Precise drive slots on the HSK
 More accurate than DIN

品質勝過一切！ Qulaity Wins！
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BT30 10

基本型燒結刀桿 / Basic Shrink Fit Chuck 10

標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 11

強力迷你型燒結刀桿  / Power Mini Shrink Chuck								12

強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  13

BT40 14

基本型燒結刀桿 / Basic Shrink Fit Chuck 14

標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 15

強力型燒結刀桿 / Power Shrink Chuck 16

強力迷你型燒結刀桿 / Power Mini Shrink Chuck									17

強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  18

BT50 19

基本型燒結刀桿 / Basic Shrink Fit Chuck 19

標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 20

強力型燒結刀桿 / Power Shrink Chuck 21

重型燒結刀桿 / Heavy Duty Shrink Chuck 22

強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  23

JIS B 6339 /	MAS 403 / DIN ISO 7388-2
BT30/BT40/BT50

產品品項 頁數
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刀 柄 規 範   ·  BT 3 0 / BT 4 0 / BT 5 0
J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

設計：

 –刀桿表面硬度 HRC60 – 62
 –內部抗拉強度 950 N/mm2

 –刀桿錐度精度 AT3
 –JD/JF型切削水孔設計，切削水可通過主軸中心(JD型)或是通過主軸端面(JF型)
 –無法安裝RF/ID晶片
BT30

 –錐度： 8° 17'50''+ 4''

BT50

 –錐度： 8° 17'50''+ 4''

[mm]   D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 T B1 B2
BT40   44.45 17 63 59 65.4 27 16.6 45 M16 16.1 22.6

BT40

 –錐度： 8° 17'50''+ 4''

[mm]   D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 T B1 B2
BT30   31.75 12.5 46 42 48.4 22 13.6 34.5 M12 16.1 16.3

[mm]   D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 T B1 B2
BT50   69.85 25 100 95.5 101.8 38 23.2 51 M24 25.7 35.4
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偏 擺 精 度  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

標準長度 A < 160 A >− 160
最大偏擺公差 (單位：mm) 
燒結刀桿 / Shrink fit chuck 0.003 0.004

強力筒夾刀桿 / Power collet chuck 0.003 0.004

A

A

AT3
偏擺精度

切 削 液 供 給 方 式  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

注意：塞頭與螺絲不建議重複使用!

鎖緊螺絲

塞頭

HAIMER提供三種不同的冷卻方式:

 − J型： 無中心冷卻。

 − JD型：透過主軸中心冷卻。

 − JF型：透過主軸端面供應切削液。需要使用有O型環密封的拉栓。

Haimer 刀桿規格錐度都是依照DIN ISO 7388-2 JD/JF型式，除了特別標註的產品。

所有JD/JF型的刀桿都預鑽了JD型與JF型的孔。除了特別的指示，HAIMER出廠時的預設規格都是JD型，
在刀桿端面上的JF型預鑽切削水孔，出廠時使用塑膠-金屬塞頭塞住，並使用鎖緊螺絲確保不鬆脫。
從JD型改成JF型的時候，首先把塞頭上的螺絲鬆開一半的長度，再使用鉗子把螺絲與塞頭整個拔出。
JF型也可以把塞頭與螺絲塞回去，就可以改成JD型，但塞頭與螺絲不建議重複使用，請務必購買替換的塞
頭-螺絲組。
注意：塞頭與螺絲都只能單次使用!

 −配件  
塞頭-螺絲組 
訂購編號：85.600.40 (BT40) 
訂購編號：85.600.50 (BT50) 
(50個一包，最小訂購量)
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基 本 型 燒 結 刀 桿 / B A S I C  S H R I N K  F I T  C H U C K
B T 3 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

JIS B 6339 BT30 JD型
 –採用耐熱合金鋼製造
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 06 08 10 12 16 20
 Ø D2 [mm] 10 10 21 21 24 24 27 33
 Ø D3 [mm] — — 27 27 32 32 34 40.5
 L [mm] 09 12 36 36 42 47 50 52

長度  A=80 [mm]  801) 801) 80 80 80 80 80 90
訂購編號 30.640… .03.00 04.00 .06.00 .08.00 .10.00 .12.00 .16.00 .20.00

1) 不含刀長調整螺絲。

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 

表面特殊處理

刀桿錐度精度：AT3

JD型切削水孔設計

配件
拉緊螺栓            請參考第74頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
B T 3 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

JIS B 6339 BT30 JD型
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

夾持刀具直徑  		Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16 18 20
 			Ø D2 [mm] 10 10 10 21 21 24 24 27 27 33 33
 			Ø D3 [mm] — — — 27 27 32 32 34 34	 40.5			40.5
 			L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 47 50 50 52

長度   A=80 [mm]   801) 801) 801) 80 80 80 80 80 80 90 90
訂購編號 	30.640… .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

超短型

1)  無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，包含用於外部冷卻的隙縫。     

2)  有刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔。

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16 18 20
 Ø D2 [mm] 10 10 10 23 23 27 27 30 30 35.5			35.5
 Ø D3 [mm] — — — — — — — — — 40.5			40.5
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 47 50 50 52

長度   A=60 [mm]   601) 601) 601) 602) 602) 602) 602) 652) 652) 702) 702)

訂購編號  30.645… .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3

配件
延長桿  請參考第68頁

拉緊螺栓             請參考第74頁

端面出水 Cool Jet     91.100...      請參考第77頁
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強 力 迷 你 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  M I N I  S H R I N K  C H U C K
B T 3 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 06 08 10 12
 T [mm]   — — — — 68 75
 Ø D2 [mm] 短型	  09 10 12 14 16 18
 L [mm]   36 36 36 36 36 36
長度 A=75 [mm]   75 75 75 75 75 75
訂購編號	  30.680…  .03.8 .04.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8
 Ø D2 [mm] ZG95  06 07 09   
 L [mm] 95  42 42 42   
長度 A=95 [mm]   95 95 95
訂購編號  30.671…  .03.8 .04.8 .06.8   

 Ø D2 [mm] ZG120  06 07 09   
 L [mm] 120  67 67 67   
長度 A=120 [mm]   120 120 120
訂購編號  30.677…  .03.8 .04.8 .06.8   

強力迷你型燒結刀桿在模具業和醫療工業有著出色的表現。強力型迷你燒結刀桿的前端纖薄，後端為加厚
結構。因此可以在高效切削中夾持加長刀具。

 –頂端斜度為3° 
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –適合全碳化鎢刀具，刀具柄徑公差：h6

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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 ER 16    25    32
 Ø D [mm] 28    42    50

夾持刀具直徑 [mm] 2.0	–	10.0   2.0	–	16.0   2.0	–	20.0
 L [mm] 43    51    53 

長度 A=55 [mm]    551)    551)    551) 
訂購編號	  30.525… .16.3    .25.3   .32.3
長度 A=80 [mm]    80    80    80
訂購編號  30.520… .16.3    .25.3    .32.3

1) 無動平衡調整螺絲孔。

強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
B T 3 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

配件
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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基 本 型 燒 結 刀 桿 / B A S I C  S H R I N K  F I T  C H U C K
B T 4 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

JIS B 6339 BT40 JD型
JD型：切削水可通過中心
 –採用耐熱合金鋼製造
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 06 08 10 12 14 16 18 20 25
 Ø D2 [mm] 10 10 21 21 24 24 27 27 33 33 44
 Ø D3 [mm] — — 27 27 32 32 34 34 42 42 53
 L [mm] 9 12 36 36 42 47 47 50 50 52 58

長度 A=90 [mm]  901) 901) 90 90 90 90 90 90 90 90 100
訂購編號 40.640… .03.00 04.00 .06.00 .08.00 .10.00 .12.00 .14.00 .16.00 .18.00 .20.00	.25.00

1) 無刀長調整螺絲。

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 

    U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

配件
拉緊螺栓             請參考第74頁



B
T
刀
桿

A

L
10 mm

Ø
 D

1

Ø
 D

2

Ø
 D

3

4.
5°

15

標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
B T 4 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

JIS B 6339 BT40 JD/JF型
JD/JF 型：主軸中心冷卻或主軸端面冷卻
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm] 10 10 10 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm] — — — 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53
 L [mm] 9 12 15 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58

長度 A=90/100 [mm] 901) 901) 901) 90 90 90 90 90 90 90 90 100 100
訂購編號		 40.640… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=120 [mm]  1201) 1201) 1201) 120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
訂購編號 40.647… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=130 [mm]  1301) 1301) 1301) 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
訂購編號 40.644… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 
長度 A=160 [mm]  — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 —
訂購編號 40.642…    .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 
長度 A=200 [mm]  — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 —
訂購編號 40.646…    .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 

標準型含有端面出水Cool Jet (Ø3 – 5 mm為隙縫冷卻)

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，無法選配端面出水Cool Jet。
2)  無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 05 06 08 10 12 14 16 20 25
 Ø D2 [mm]  10 10 10 21 21 24 24 27 27 33 44
 Ø D3 [mm]  — — — 27 27 32 32 34 34 42 53
 L [mm]  9 12 15 36 36 42 47 47 50 52 58

長度 A=90/100 [mm] 902)									902)											902)												90 90 				90 							90											90 			90 						90									100
訂購編號 40.640…  .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .20.2 .25.2

NEW

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 

     U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

NEW NEW NEW
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強 力 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  S H R I N K  C H U C K
B T 4 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

BT40
夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32

 Ø D2 [mm]  22 22 26.5 26.5 29.5 29.5 35.5 35.5 45.5 45.5
 L [mm]  36 36 42 47 47 50 50 52 58 58
長度 A=70 [mm]  70 70 70 70 75 75 75 75 85 85
訂購編號 40.645… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3
 Ø D2 [mm]  21 21 24 24 27 27 33 33  

 Ø D3 [mm]  50 50 50 50 50 50 50 50  
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52  

長度 A=130 [mm]  130 130 130 130 130 130 130 130  
訂購編號  40.644… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3  
長度 A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160  
訂購編號 40.642… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3  

強力型燒結刀桿可在高速製造中實現最高的切削性能。 優化的設計將高剛性與抗震結構結合，為刀具、主
軸和機器提供更多保護。

 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度
 –切削噪音小，提高表面品質，延長刀具、主軸與機器壽命
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

加長型 (A=130mm 與 160mm) 採用薄型刀體，適合多樣靈活使用
 –高剛性，頂端纖細，減緩震動
 –高夾持力
 –適合高速切削與重切削
 –泛用型刀桿，可適用於多種刀具的夾持，節省刀具庫存

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 

     U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計
端面出水(Cool Jet)
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強 力 迷 你 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  M I N I  S H R I N K  C H U C K
B T 4 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

BT40
夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 05 06 08 10 12 16
 Ø D2 [mm] 標準型  09 10 11 12 14 16 18 24
 Ø D2 [mm] 超薄型	  06 07 08 09 11 13 15 —
 T [mm]   — — — — — 68 75 75
 L [mm]   50 50 50 50 50 50 50 50
長度 A=130  [mm]   130 130 130 130 130 130 130 130
訂購編號  標準型 40.684… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號 超薄型  40.674… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
 L [mm]  80 80 80 80 80 80 80 80
長度 A=160 [mm]   160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 標準型 40.682… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號 超薄型   40.672… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
長度 A=200 [mm]   200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號 標準型 40.686… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號 超薄型 40.676… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

強力迷你型燒結刀桿適用於模具業和醫療工業。強力型迷你燒結刀桿的前端纖薄，與錐柄連結的部位有加
厚的結構。因此在加長的夾持狀況下，仍然可以維持高效率的切削能力。

 –標準型 (3 mm 刀桿內壁厚度) 與超薄型 (1.5 mm 刀桿內壁厚度)
 –頂端斜度為3° 
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –適合全碳化鎢刀具，刀具柄徑公差：h6

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

標準型圖示

超薄型圖示

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 

     U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 

     U < 1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
B T 4 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

 ER 16    25    32
 Ø D [mm] 28    42    50

夾持刀具直徑 [mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 43    51    53

長度 A=70 [mm] 		 70    70    70   ( L=64 mm ) 
訂購編號	  40.520… .16.3    .25.3   .32.3
長度 A=100 [mm] 		 100    100    100
訂購編號  40.521… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=160 [mm] 	  160    160    160
訂購編號  40.522… .16.3    .25.3    .32.3

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可與標準ER筒夾搭配使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計

配件
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁

A

L

ER Ø
 D

8°



B
T
刀
桿

19

基 本 型 燒 結 刀 桿 / B A S I C  S H R I N K  F I T  C H U C K 
B T 5 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

夾持刀具直徑 Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25
 Ø D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 33 44
 Ø D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 42 53
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58

長度 A=100 [mm] 	 100 100 100 100 100 100 100 100 100
訂購編號 50.640… .06.00 .08.00 .10.00 .12.00 .14.00 .16.00 .18.00 .20.00 .25.00

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

JIS B 6339 BT50 JD型
JD 型：切削水可通過中心
 –採用耐熱合金鋼製造
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲

配件
拉緊螺栓             請參考第74頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
B T 5 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58

長度 A=100 [mm]  100 100 100 100 100 100 100 100 1001) 1001)

訂購編號 	50.640… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=120 [mm]  120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
訂購編號 	50.647… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=130 [mm]  130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
訂購編號 	50.644… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 	50.642… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=200 [mm]  200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號 	50.646… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

1)  夾持刀具直徑 D2 = 45 mm

NEW

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計

JIS B 6339 BT50 JD/JF型
JD/JF 型：主軸中心冷卻或主軸端面冷卻
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

配件
延長桿  請參考第68頁

拉緊螺栓             請參考第74頁

端面出水 Cool Jet     91.100...      請參考第77頁
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強 力 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  S H R I N K  C H U C K
B T 5 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25
 Ø D2 [mm] 100 21 21 27 27 33.3 33.3 44.7 44.7 44.7
 Ø D3 [mm] 100 70 70 55 55 — — — — —
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58
長度 A=100 [mm]  100 100 100 100 100 100 100 100 100
訂購編號 50.640… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3
 Ø D2 [mm]		160/200 21 21 27 27 33 33 44 44 44
 Ø D3 [mm] 	160/200 83 83 83 83 83 83 83 83 83
長度 A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 50.642… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 
長度 A=200 [mm]  200 200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號 50.646… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 

BT50

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計
端面出水(Cool Jet)

強力型燒結刀桿可在高速製造中實現最高的切削性能。 優化的設計將高剛性與抗震結構結合，為刀具、主
軸和機器提供更多保護。

 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度
 –轉動更安靜平順，提高表面品質，延長刀具、主軸與機器壽命
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

加長型 (A=160mm 與 200mm) 採用薄型刀體，適合多樣靈活使用
 –高剛性，頂端纖細，減緩震動
 –高夾持力
 –適合高速切削與重切削
 –泛用型刀桿，可適用於多種刀具的夾持，節省刀具庫存
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重 型 燒 結 刀 桿 / H E AV Y  D U T Y  S H R I N K  C H U C K
B T 5 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

BT50
夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 16 20 25 32 40 50
 Ø D2 [mm] 51 58 63 70 82 82
 Ø D3 [mm]  — 67 72 78 — —
 L [mm] 50 52 58 61 88 88
長度 A=100 [mm]  100 100 105 105 115 120
訂購編號 	50.650… .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.61) .50.6
 Ø D3 [mm]  85 85 85 85 94 94
長度 A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160
訂購編號 	50.652… .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
長度 A=200 [mm]  200 200 200 200 200 200
訂購編號 	50.656… .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

適合13 kW HD加熱線圈的重型燒結刀桿
夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 16

 Ø D2 [mm] 46
 L [mm]  50

長度 A=100  [mm]   100
訂購編號   標準型   50.640… .16.6

適合應用於重切削加工中，取代側固刀桿。重型燒結刀桿採用燒結夾持方式，具有更高的剛性與夾持力。

 –夾持力均勻分佈在刀具上
 –夾持精度佳並確保刀具不變形
 –偏擺精度0.003mm
 –使用HAIMER  20kW 燒結機燒結或取出刀桿，或使用13kW HD線圈的燒結機(夾持Ø16 mm刀桿)
 –夾持孔含有排屑槽
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計
端面出水(Cool Jet)

1)  夾持刀具直徑 D2 = 82.3 mm
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
B T 5 0  ·  J I S  B  6 3 3 9  /  M A S  4 0 3  /  D I N  I S O  7 3 8 8 - 2

 ER 16    25    32
 ØD [mm] 28    42    50

夾持刀具直徑 [mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 43    51    53

長度 A=100 [mm]  100    100    100
訂購編號 	50.520… .16.3    .25.3   .32.3
長度 A=130 [mm]  130    130    130
訂購編號 	50.524… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=160 [mm]  160    160    160
訂購編號 	50.522… .16.3    .25.3    .32.3

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
 G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD/JF型切削水孔設計

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可與標準ER筒夾搭配使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

配件
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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在銑削應用中實現最高精度和最大生產率!
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BT30 兩面拘束刀桿  28

標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 28

強力迷你型燒結刀桿 / Power Mini Shrink Chuck						29

強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  30

BT40 兩面拘束刀桿 31

標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 31

強力燒結刀桿 / Power Shrink Chuck 32

強力迷你型燒結刀桿 / Power Mini Shrink Chuck						33

強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  34

BT50 兩面拘束刀桿 35

標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 35

強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  36

依據 JIS B 6339-2 
BT30/BT40/BT50 兩面拘束刀桿
可與 Big-Plus* 主軸相容

產品品項 頁數

NEW

B
T

兩
面

拘
束

刀
桿

* BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標
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刀 柄 規 範  
依 據  ·  J I S  B  6 3 3 9 - 2 
BT  兩 面 拘 束

設計：
 –在法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –刀桿表面硬度 HRC60 – 62 
 –內部抗拉強度 950 N/mm2

 –刀桿錐度精度 AT3
 –JD型切削水孔設計，切削水可通過中心
 –無法安裝RF/ID晶片
 –可與 Big-Plus* 主軸相容

BT30 兩面拘束刀桿

 –錐度： 8° 17'50''+ 4''

[mm]   D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 T B1 B2
BT30 兩面拘束刀桿   31.75 12.5 46 42 48.4 22 13.6 34.5 M12 16.1 16.3

BT40 兩面拘束刀桿

 –錐度： 8° 17'50''+ 4''

[mm]   D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 L4 T B1 B2
BT40 兩面拘束刀桿   44.45 17 63 59 65.4 27 16.6 45 M16 16.1 22.6

* BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標
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偏 擺 精 度

標準長度 A < 160 A >− 160
最大偏擺公差 (單位：mm) 
標準型燒結刀桿/Shrink Fit Chuck 0.003 0.004

強力型燒結刀桿/Power Shrink Chuck 0.003 0.004

強力迷你型燒結刀桿/Power Mini Shrink Chuck 0.003 0.004

偏擺精度

BT50 兩面拘束刀桿

[mm]    D1 D2 D3 D4 L1 L2 L3 T B1 B2
BT50 兩面拘束刀桿    69.85 25 100 95.5 101.8 38 51 M24 25.7 35.4

 –錐度：8° 17'50''+ 4''

刀 柄 規 範  
依 據  ·  J I S  B  6 3 3 9 - 2 
BT  兩 面 拘 束
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 3 0 兩 面 拘 束

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 16 20
 Ø D2 [mm] 10 10 10 21 21 24 24 27 33
 Ø D3 [mm] — — — 27 27 32 32 34 40.5
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 50 52

長度 A=80 [mm]  801) 801) 801) 80 80 80 80 80 90
訂購編號  30P.640… .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .16 .20

超短型
夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 16 20

 Ø D2 [mm] 10 10 10 23 23 27 27 30 35.5
 Ø D3 [mm] — — — — — — — — 40.5
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 50 52

長度 A=60 [mm]  601) 601) 601) 602) 602) 602) 602) 652) 702)

訂購編號  30P.645… .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .16 .20

依據 JIS B 6339 BT30兩面拘束 JD型
 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)
 –可與Big-Plus*主軸相容

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。
2)  有刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔。
* BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U<1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3

4.5°

配件
延長桿  請參考第68頁

拉緊螺栓             請參考第74頁

端面出水 Cool Jet     91.100...      請參考第77頁
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強 力 迷 你 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  M I N I  S H R I N K  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 3 0 兩 面 拘 束

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 06 08 10 12
 T [mm]   — — — — 68 75
 Ø D2 [mm]   09 10 12 14 16 18
 L [mm]   36 36 36 36 36 36
長度 A=75 [mm]   75 75 75 75 75 75
訂購編號  30P.680…  .03.8 .04.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8
 Ø D2 [mm]   06 07 09   
 L [mm]   42 42 42   
長度 A=95 [mm]   95 95 95
訂購編號  30P.671…  .03.8 .04.8 .06.8   

 Ø D2 [mm]   06 07 09   
 L [mm]   67 67 67   
長度 A=120 [mm]   120 120 120
訂購編號  30P.677…  .03.8 .04.8 .06.8   

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U<1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

強力迷你型燒結刀桿適用於模具業和醫療工業。強力型迷你燒結刀桿的前端纖薄，後端為加厚結構。因此
可以在高速切削中夾持加長刀具。

 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –頂端斜度為3° 
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –適合全碳化鎢刀具，刀具柄徑公差：h6
 –可與Big-Plus*主軸相容

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U<1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

* BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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 ER 16    25    32
 ØD [mm] 28    42    50

夾持刀具直徑            [mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 43    51    53

長度 A=55 [mm]  551)    551)    551) 

訂購編號 30P.525… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=60 [mm]  601)    601)    601)

訂購編號 30P.529… .16.3.060    .25.3.060    .32.3.060
長度 A=75 [mm]  75    75    75
訂購編號 30P.529… .16.3.075    .25.3.075    .32.3.075
長度 A=80 [mm]  80    80    80
訂購編號 30P.520… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=105 [mm]  105    105    105
訂購編號 30P.529… .16.3.105    .25.3.105    .32.3.105
長度 A=120 [mm]  120    120    120
訂購編號 30P.527… .16.3    .25.3    .32.3

強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 3 0 兩 面 拘 束

A

8°

L

ER Ø
 D

NEW 100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可與標準ER筒夾搭配使用。

 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水的ER筒夾
 –可與Big-Plus*主軸相容

1)   無動平衡螺絲孔。
*		BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。

配件
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 4 0 兩 面 拘 束

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 16 20 25 32
 Ø D2 [mm] 10 10 10 21 21 24 24 27 33 44 44
 Ø D3 [mm] — — — 27 27 32 32 34 42 53 53
 L [mm] 9 12 15 36 36 42 47 50 52 58 58

長度 A=90 [mm]  901) 901) 901) 90 90 90 90 90 90 100 100
訂購編號  40P.640… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .16 .20 .25 .32
長度 A=130 [mm]  — — — 130 130 130 130 130 130 130 —
訂購編號  40P.644…    .06 .08 .10 .12 .16 .20 .25 
長度 A=160 [mm]  — — — 160 160 160 160 160 160 160 —
訂購編號  40P.642…    .06 .08 .10 .12 .16 .20 .25 

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 05 06 08 10 12 14 16 20 25
 Ø D2 [mm]  10 10 10 21 21 24 24 27 27 33 44
 Ø D3 [mm]  — — — 27 27 32 32 34 34 42 53
 L [mm]  9 12 15 36 36 42 47 47 50 52 58

長度 A=90 [mm]   902) 902) 902) 90 90 90 90 90 90 90 100
訂購編號  40P.640…  .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .20.2 .25.2

依據 JIS B 6339 BT40兩面拘束 JD型
 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)
 –可與Big-Plus*主軸相容

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm或
U<1 gmm
表面特殊處理

刀桿錐度精度：AT3

JD型切削水孔設計

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

標準型含有端面出水Cool Jet (Ø3 – 5 mm為隙縫冷卻)

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，無法選配端面出水Cool Jet。
2)  無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。
*		BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。
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強 力 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  S H R I N K  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 4 0 兩 面 拘 束

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm]  22 22 26.5 26.5 29.5 29.5 35.5 35.5 45.5 45.5

 L [mm]  36 36 42 47 47 50 50 52 58 58
長度 A=70 [mm]  70 70 70 70 75 75 75 75 85 85
訂購編號  40P.645… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3
 Ø D2 [mm]  21 21 24 24 27 27 33 33 

 Ø D3 [mm]  50 50 50 50 50 50 50 50 
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 

長度 A=130 [mm]  130 130 130 130 130 130 130 130 
訂購編號  40P.644… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3  
長度 A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160 
訂購編號  40P.642… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3  

強力型燒結刀桿可在高速製造中實現最高的切削性能。 優化的設計將高剛性與抗震結構結合，為刀具、主
軸和機器提供更多保護。

 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度
 –切削噪音小，提高表面品質，延長刀具、主軸與機器壽命
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

加長型 (A=130mm 與 160mm) 採用薄型刀體，適合多樣靈活使用
 –高剛性，頂端纖細，減緩震動
 –高夾持力
 –適合高速切削與重切削
 –泛用型刀桿，可適用於多種刀具的夾持，節省刀具庫存
 –可與Big-Plus*主軸相容

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 
U<1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計
端面出水(Cool Jet)

*		BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。

BT40兩面拘束燒結刀桿
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強 力 迷 你 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  M I N I  S H R I N K  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 4 0 兩 面 拘 束

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 05 06 08 10 12 16
 Ø D2 [mm] 標準型  09 10 11 12 14 16 18 24
 Ø D2 [mm] 超薄型	  06 07 08 09 11 13 15 —
 T [mm]   — — — — — 68 75 75
 L [mm]   50 50 50 50 50 50 50 50
長度 A=130 [mm]   130 130 130 130 130 130 130 130
訂購編號 標準型  40P.684… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號 超薄型  40P.674… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
 L [mm]  80 80 80 80 80 80 80 80
長度 A=160 [mm]   160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號   標準型  40P.682… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號   超薄型  40P.672… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 
U<1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或 
U<1 gmm
表面特殊處理
刀桿錐度精度：AT3
JD型切削水孔設計

強力迷你型燒結刀桿適用於模具業和醫療工業。強力型迷你燒結刀桿的前端纖薄，後端為加厚結構。因此
可以在高效切削中夾持加長刀具。

 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –標準型 (3 mm 刀桿內壁厚度) 與超薄型 (1.5 mm 刀桿內壁厚度)
 –頂端斜度為3° 
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –適合全碳化鎢刀具，刀具柄徑公差：h6
 –可與Big-Plus*主軸相容

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

*		BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。

BT40兩面拘束燒結刀桿

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 4 0 兩 面 拘 束

 ER 16    25    32
 Ø D [mm] 28    42    50

 夾持刀具直徑           [mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 43    51    53

長度 A=80 [mm]  80    80    80
訂購編號 	40P.520… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=100 [mm]  100    100    100
訂購編號 	40P.521… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=120 [mm]  120    120    120
訂購編號 	40P.527… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=160 [mm]  160    160    160
訂購編號 	40P.522… .16.3    .25.3    .32.3

NEW

NEW

NEW

NEW

NEW

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可與標準ER筒夾搭配使用。

 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用
 –高剛性，防震功能佳，使切削更順暢，更好的保護機器、主軸和刀具
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾
 –可與Big-Plus*主軸相容

*		BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。

配件
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 10 16 20 32
 Ø D2 [mm] 21 24 27 33 44
 Ø D3 [mm] 27 32 34 42 53
 L [mm] 36 42 50 52 58

長度 A=130 [mm]    130 130 130 
訂購編號  50P.644… — — .16 .20 .32
長度 A=200 [mm]  200 200  
訂購編號  50P.646… .06 .10 — — —

標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 5 0 兩 面 拘 束

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理

刀桿錐度精度：AT3

JD型切削水孔設計

依據 JIS B 6339 BT50兩面拘束 JD型
 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)
 –可與Big-Plus*主軸相容

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

* BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。

配件
延長桿  請參考第68頁

拉緊螺栓             請參考第74頁

端面出水 Cool Jet     91.100...      請參考第77頁
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NEW

強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
依 據  J I S  B  6 3 3 9 - 2  ·  BT 5 0 兩 面 拘 束

 ER 16    25    32
 Ø D [mm] 28    42    50

夾持刀具直徑            [mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 43    51    53

長度 A=100 [mm]  100    100    100
訂購編號 	50P.520… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=130 [mm]  130    130    130
訂購編號 	50P.524… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=160 [mm]  160    160    160
訂購編號 	50P.522… .16.3    .25.3    .32.3

NEW

NEW

NEW

NEW 100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可與標準ER筒夾搭配使用。

 –法蘭面額外加強，提供更好的剛性
 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用
 –高剛性，防震功能佳，使切削更順暢，更好的保護機器、主軸和刀具
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾
 –可與Big-Plus*主軸相容

*		BIG-PLUS® 是 Big Daishowa Co. Ltd./Big Daishowa Seiki Co. Ltd.註冊商標。

配件
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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DIN 69893 HSK-A63 40
基本型燒結刀桿 / Basic Shrink Fit Chuck 40
標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 41
標準型燒結刀桿-超薄型 /  Extra Slim 42
強力型燒結刀桿 / Power Shrink Chuck 43
重型燒結刀桿 / Heavy Duty Shrink Chuck  44
迷你型燒結刀桿 / Mini Shrink Chuck  45
強力迷你型燒結刀桿 / Power Mini Shrink Chuck  46
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  47

DIN 69893 HSK-A80 48
標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 48
強力型燒結刀桿 / Power Shrink Chuck 49
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  50

DIN 69893 HSK-A100  51
基本型燒結刀桿 / Basic Shrink Fit Chuck 51
標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 52
強力型燒結刀桿 / Power Shrink Chuck 53
重型燒結刀桿 / Heavy Duty Shrink Chuck  54
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck  55

DIN 69893 HSK-E25 56
迷你型燒結刀桿 / Mini Shrink Chuck  56
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck 57

DIN 69893 HSK-E32 58
標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 58
迷你型燒結刀桿 / Mini Shrink Chuck  59
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck 60

DIN 69893 HSK-E40 61
標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 61
迷你型燒結刀桿 / Mini Shrink Chuck  62
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck 63

DIN 69893 HSK-E50 64
標準型燒結刀桿 / Shrink Fit Chuck 64
迷你型燒結刀桿 / Mini Shrink Chuck  65
強力筒夾刀桿 / Power Collet Chuck 66

DIN 69893
HSK-A / HSK-E
產品品項 頁數
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刀 柄 規 範  H S K - A / H S K - E
D I N  6 9 8 9 3

HSK刀桿的好處:

 –夾持刀具道主軸時有更高的重複精度
 –透過錐柄與端面定位
 –適合高速切削
 –無需拉栓
 –可安裝RF/ID晶片 (僅適用 HSK-A)

材料：
 –耐熱合金鋼
 –表面硬度：HRC52 – 58 
 –內部抗拉強度 1000 N/mm2

長度 [mm] D1 					D2max. D3 D4 L1 L2 min. L3 L4 L5 L6 G T1
HSK-E 25 25 20 19.006 –/– 13 10 10 2.5 — — M8x1 –/–

HSK-A/E 32 32 26 24.007 10/– 16 15 20 3.2 7.05 7 M10x1			5.4/–

HSK-A/E 40 40 34 30.007 10/– 20 15 20 4 8.05 7 M12x1			5.3/–

HSK-A/E 50 50 42 38.009 10/– 25 16 26 5 10.54 7 M16x1			5.2/–

HSK-A 63 63 53 48.010 10/– 32 16 26 6.3 12.54 7 M18x1 5/–

HSK-A 80 80 67 60.012 10/– 40 16 26 8 16.04 7 M20x1.5 5/–

HSK-A 100 100 85 75.013 10/– 50 16 29 10 20.02 7 M24x1.5	4.9/–

1: 9.98
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偏 擺 精 度   D I N  6 9 8 9 3

標準長度 A < 160 A >− 160
最大偏擺公差 (單位：mm)
燒結刀桿/Shrink Fit Chuck 0.003 0.004

迷你型燒結刀桿/ Mini Shrink Chuck 0.003 0.004

強力型筒夾刀桿/ Power Collet Chuck 0.003 0.004

A

A

偏擺精度
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基 本 型 燒 結 刀 桿 / B A S I C  S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm或
U<1 gmm

表面特殊處理
 精度優於DIN標準

夾持刀具直徑 Ø D1 [mm] 03 04 06 08 10 12 14 16 18 20 25
 Ø D2 [mm] 10 10 21 21 24 24 27 27 33 33 44
 Ø D3 [mm] — — 27 27 32 32 34 34 42 42 53
 L [mm] 09 12 36 36 42 47 47 50 50 52 58

長度 A=80 [mm]  801) 801) 80 80 85 90 95 95 100 100 115
訂購編號 A63.140… .03.00 .04.00 .06.00 .08.00 .10.00 .12.00 .14.00 .16.00 .18.00 .20.00	.25.00

1) 無刀長調整螺絲。

DIN 69893-1
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲

4.5°
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

夾持刀具直徑 Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm] 10 10 10 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm] — — — 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58

長度 A=80 [mm]  801) 801) 801) 80 80 85 90 90 95 95 100 115 120
訂購編號 A63.140… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=120 [mm]  1201) 1201) 1201) 120 120 120 120 120 120 120 120 — —
訂購編號 A63.147… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 
長度 A=130 [mm]  1301) 1301) 1301) 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
訂購編號 A63.144… .03.1 .04.1 .05.1 .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25
長度 A=160 [mm]  — — — 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 A63.142…    .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度 A=200 [mm]  — — — 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號 A63.146…    .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm] 10 10 10 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm] — — — 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58

長度 A=80 [mm]  802) 802) 802) 80 80 85 90 90 95 95 100 115 120
訂購編號 A63.140… .03 .04 .05 .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2 .32.2
長度 A=130 [mm]  — — — 130 130 130 130 130 130 130 130 130 —
訂購編號 A63.144…    .06.2 .08.2 .10.2 .12.2 .14.2 .16.2 .18.2 .20.2 .25.2 

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-1
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet)或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

標準型含有端面出水Cool Jet (Ø3 – 5 mm為隙縫冷卻)

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，無法選配端面出水Cool Jet。
2)  無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。

配件
HSK刀桿中心出水導管   85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁

4.5°
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超 薄 型 燒 結 刀 桿 /  S H R I N K  F I T  C H U C K  –  E X T R A  S L I M
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12
 Ø D2 [mm] 15 15 18 18
 L [mm] 36 36 42 47

長度 A=120 [mm]  120 120 120 120
訂購編號 	A63.147… .06.10 .08.10 .10.10 .12.10NEW

NEW 100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

超薄型燒結刀桿擁有更小的直徑 D2, 4.5°。

 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –加熱燒結刀桿時，可以不使用轉換套，冷卻時必須使用冷卻轉換套
 –可另外選配隙縫冷卻或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

配件
延長桿  請參考第68頁

HSK刀桿中心出水導管   85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁

冷卻轉換套 Ø 6 – 12 mm 80.105.14.1.2

4.
5°
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強 力 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm]  22 22 26,5 26,5 29,5 29,5 35,5 35,5 45 45

 Ø D3 [mm]  — — — — — — — — 51 51
 L [mm]  38 38 43 46 48 49 49 49 57 59

長度 A=70 [mm]  701) 701) 701) 701) 751) 751) 751) 751) 851) 851)

訂購編號 A63.145… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3
 Ø D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm]  53 53 53 53 53 53 53 53 53 53
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58
長度 A=120 [mm]  120 120 120 120 120 120 120 120 120 120
訂購編號 A63.147… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3
長度 A=130 [mm]  130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
訂購編號 A63.144… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3
長度 A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 A63.142… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3 .32.3

強力型燒結刀桿可在高速製造中實現最高的切削性能。 優化的設計將高剛性與抗震結構結合，為刀具、主
軸和機器提供更多保護。

 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度
 –切削噪音小，提高表面品質，延長刀具、主軸與機器壽命
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

加長型 (A=120, 130mm 與 160mm) 採用薄型刀體，適合多樣靈活使用
 –高剛性，頂端纖細，減緩震動
 –高夾持力
 –適合高速切削與重切削
 –泛用型刀桿，可適用於多種刀具的夾持，節省刀具庫存

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理

 精度優於DIN標準

 端面出水(Cool Jet)

1)   無刀長調整螺絲。

4.5°
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重 型 燒 結 刀 桿 / H E AV Y  D U T Y  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 16   20
 Ø D2 [mm] 46   46
 L [mm] 51   53
長度 A=80 [mm]  80   80
訂購編號 A63.145… .16.6      .20.6
長度 A=85 [mm]  85   85
訂購編號 A63.140… .16.6   .20.6

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm

表面特殊處理

 精度優於DIN標準

 端面出水(Cool Jet)

適合應用於重切削加工中，取代側固刀桿。重型燒結刀桿外型加強，採用燒結夾持方式，具有更高的剛性
與夾持力。

 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –夾持力均勻分佈在刀具上
 –夾持精度佳並確保刀具不變形
 –偏擺精度0.003mm
 –可用HAIMER 13kW HD加熱線圈
 –夾持孔含有排屑槽
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住
 –無刀長調整螺絲



3°

D
2D
1

A

L

45

H
S
K
刀
桿

迷 你 型 燒 結 刀 桿 / M I N I  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

 –超薄型設計
 –無邊緣干涉
 –偏擺精度0.003mm
 –可以進入到原本難以伸入的位置加工
 –剛性最佳化
 –使用HAIMER刀桿燒結機燒結
 –適合全碳化鎢刀具，柄徑公差：h6
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –頂端斜度為3° 
 –超薄型: 適合精加工與難以伸入的位置加工
 –標準型: 高夾持力
 –刀桿皆做過精密動平衡調整
 –可另外選配HSK刀桿中心出水導管

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 05 06 08 10 12 16
 Ø D2 [mm] 超薄型  06 07 08 09 11 13 15 —
 																																				Ø L [mm]				超薄型  — — — — — 48 48 —
長度 A=80 [mm]    — — — 80 80 80 80 —
訂購編號  A63.173…    .06 .08 .10 .12 
長度 A=120 [mm]    120 120 120 120 120 120 120 —
訂購編號 A63.177…  .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 
 Ø D2 [mm] 標準型  09 10 11 12 14 16 18 24
																																					Ø L [mm]					標準型  — — — — — 68 75 75
長度 A=120 [mm]    120 120 120 120 120 120 120 120
訂購編號 A63.187…  .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .16

NEW NEW NEW

NEW

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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強 力 迷 你 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  M I N I  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

HSK-A63

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]  03 04 05 06 08 10 12 16
 Ø D2 [mm] 標準型  09 10 11 12 14 16 18 24
 Ø D2 [mm] 超薄型	  06 07 08 09 11 13 15 —
 T [mm]   — — — — — 68 75 75
 L [mm]   50 50 50 50 50 50 50 50
長度 A=130 [mm]   130 130 130 130 130 130 130 130
訂購編號  標準型  A63.184… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號  超薄型  A63.174… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
 L [mm]   80 80 80 80 80 80 80 80
長度 A=160 [mm]   160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號  標準型   A63.182… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號  超薄型   A63.172… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —
長度 A=200 [mm]   200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號  標準型   A63.186… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 .16.8
訂購編號  超薄型   A63.176… .03.8 .04.8 .05.8 .06.8 .08.8 .10.8 .12.8 —

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力迷你型燒結刀桿適用於模具業和醫療工業。強力型迷你燒結刀桿的前端纖薄，後端為加厚結構。因此
可以在高效切削中夾持加長刀具。

 –標準型 (3 mm 刀桿內壁厚度) 與超薄型 (1.5 mm 刀桿內壁厚度)
 –頂端斜度為3° 
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –適合全碳化鎢刀具，柄徑公差：h6
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 6 3

 ER 16    25    32
 Ø D [mm] 28    42    50

   夾持刀具直徑 								[mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 28.5    36    42

長度 A=75 [mm]  751)    751)    751) 

訂購編號  A63.025… .16.3    .25.3    .32.3
 L [mm] 43    51    53

長度 A=100 [mm]  100    100    100
訂購編號  A63.020… .16.3    .25.3    .32.3
長度 A=160 [mm]  160    160    160
訂購編號  A63.022… .16.3    .25.3    .32.3

1) 附有刀長調整螺絲。

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 8 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58

長度   A=85 [mm]  85 85 90 95 95 100 100 105 115 120
訂購編號 	A80.140… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-1
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet) 或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

配件
延長桿  請參考第68頁

HSK刀桿中心出水導管   85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁
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強 力 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 8 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 08 10 12 16 20
 Ø D2 [mm] 21 24 24 27 33
 Ø D3 [mm]  66 66 66 66 66
 L [mm]   — 68 71 70 69

長度   A=100 [mm]   100 100 100 100 100
訂購編號 A80.149… .08.3.2140 .10.3.2140 .12.3.2140 .16.3.2140 .20.3.2140

 Ø D3 [mm]  65 65 65 65 65
 L [mm]   — 70 75 75 96

長度   A=130 [mm]   130 130 130 130 130
訂購編號 A80.149… .08.3.2144 .10.3.2144 .12.3.2144 .16.3.2144 .20.3.2144

 Ø D3 [mm]  65 65 65 65 65
 L [mm]   — 70 75 75 101

長度   A=160 [mm]   160 160 160 160 160
訂購編號 A80.149… .08.3.2142 .10.3.2142 .12.3.2142 .16.3.2142 .20.3.2142

NEW

NEW

NEW

NEW100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力型燒結刀桿可在高速製造中實現最高的切削性能。 優化的設計將高剛性與抗震結構結合，為刀具、主
軸和機器提供更多保護。

 –不含刀長調整螺絲，可夾持到刀具最大長度
 –優化的外部幾何形狀，因此非常適合葉盤和葉片加工
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度
 –切削噪音小，提高表面品質，延長刀具、主軸與機器壽命
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

加長型 (A=130mm 與 160mm) 採用薄型刀體，適合多樣靈活使用
 –高剛性，頂端纖細，減緩震動
 –高夾持力
 –適合高速切削與動態加工
 –泛用型刀桿，可適用於多種刀具的夾持，節省刀具庫存

配件
延長桿  請參考第68頁
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 8 0

 ER 25    32
 Ø D [mm] 42    50

              夾持刀具直徑 [mm] 2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm]  70    69

長度   A=100 [mm]  100    100 

訂購編號 	A80.029… .25.3.2021   .32.3.2021
 L [mm]  82,5    90

長度   A=130 [mm]  130    130
訂購編號 	A80.029… .25.3.2024   .32.3.2024

 L [mm] 82,5    98
長度   A=160 [mm]  160    160
訂購編號 	A80.029… .25.3.2022   .32.3.2022

NEW

NEW

NEW

NEW 100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm 或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –不含刀長調整螺絲，可夾持到刀具最大長度
 –優化的外部幾何形狀，因此非常適合葉盤和葉片加工
 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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基 本 型 燒 結 刀 桿 / B A S I C  S H R I N K  F I T  C H U C K 
H S K - A 1 0 0  ·  D I N  6 9 8 9 3 - 1

夾持刀具直徑 Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25
 Ø D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 33 44
 Ø D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 42 53
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58

長度   A= 85 [mm]  85 85 90 95 95 100 100 105 115
訂購編號 A10.140… .06.00 .08.00 .10.00 .12.00 .14.00 .16.00 .18.00 .20.00 .25.00

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm或
U<1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-1
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲

配件
HSK刀桿中心出水導管    85.700...             請參考第76頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 1 0 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25 32
 Ø D2 [mm] 21 21 24 24 27 27 33 33 44 44
 Ø D3 [mm] 27 27 32 32 34 34 42 42 53 53
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58 58

長度   A=85 [mm]  85 85 90 95 95 100 100 105 115 120
訂購編號 	A10.140… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度   A=120 [mm]  120 120 120 120 120 120 120 120 120 —
訂購編號 	A10.147… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 
長度   A=130 [mm]  130 130 130 130 130 130 130 130 130 130
訂購編號 	A10.144… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度   A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 	A10.142… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32
長度   A=200 [mm]  200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號 	A10.146… .06 .08 .10 .12 .14 .16 .18 .20 .25 .32

NEW

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-1
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet) 或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

配件
延長桿  請參考第68頁

HSK刀桿中心出水導管   85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁
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強 力 型 燒 結 刀 桿 / P O W E R  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 1 0 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 06 08 10 12 14 16 18 20 25
 Ø D2 [mm] 21 21 27 27 33 33 44 44 44
 Ø D3 [mm]  60 60 53 73 60 78 76 85 85
 Ø D3 [mm]  83 83 83 83 83 83 83 83 83
 L [mm] 36 36 42 47 47 50 50 52 58
長度   A=85 [mm]  85 85 90 95 95 100 100 105 115
訂購編號 	A10.140… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3
長度   A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160 160 160 160
訂購編號 	A10.142… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3
長度   A=200 [mm]  200 200 200 200 200 200 200 200 200
訂購編號	 A10.146… .06.3 .08.3 .10.3 .12.3 .14.3 .16.3 .18.3 .20.3 .25.3

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

 端面出水(Cool Jet)

強力型燒結刀桿可在高速製造中實現最高的切削性能。 優化的設計將高剛性與抗震結構結合，為刀具、主
軸和機器提供更多保護。

 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度
 –切削噪音小，提高表面品質，延長刀具、主軸與機器壽命
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

加長型 (A=160mm 與 200mm) 採用薄型刀體，適合多樣靈活使用
 –高剛性，頂端纖細，減緩震動
 –高夾持力
 –適合高速切削與重切削
 –泛用型刀桿，可適用於多種刀具的夾持，節省刀具庫存
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重 型 燒 結 刀 桿 / H E AV Y  D U T Y  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 1 0 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 16 20 25 32 40 50
 Ø D2 [mm] 51 58 63 70 82 82
 Ø D3 [mm] A=100 — 67 72 78 94 94
 Ø D3 [mm]  85 85 85 85 94 94
 L [mm] 50 52 58 61 88 88
長度   A=100 [mm]  100 100 110 110 140 140
訂購編號 	A10.150… .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
長度   A=160 [mm]  160 160 160 160 160 160
訂購編號 	A10.152… .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6
長度   A=200 [mm]  200 200 200 200 200 200
訂購編號 	A10.156… .16.6 .20.6 .25.6 .32.6 .40.6 .50.6

夾持刀具直徑 Ø D1 [mm] 16 20
 Ø D2 [mm] 46 46

  L [mm]  51 53
長度   A=100 [mm]   100 1001)

訂購編號   標準型 A10.140… .16.6 .20.6

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

 端面出水(Cool Jet)

適合應用於重切削加工中，取代側固刀桿。重型燒結刀桿採用燒結夾持方式，具有更高的剛性與夾持力。

 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54，夾持力均勻分佈在刀具上
 –夾持精度佳並確保刀具不變形
 –偏擺精度0.003mm
 –可用HAIMER 13kW HD加熱線圈或20kW高性能加強型加熱線圈
 –夾持孔含有排屑槽
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –附有端面出水(Cool Jet)，不用時可以塞住

適合13 kW HD加熱線圈的重型燒結刀桿

1)   無刀長調整螺絲。
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 1  ·  H S K - A 1 0 0

 ER 16    25    32
 Ø D [mm] 28    42    50

    夾持刀具直徑        [mm] 2.0–10.0   2.0–16.0   2.0–20.0
 L [mm] 43    51    53

長度   A=85 [mm]  85    85    85
訂購編號  A10.025… .16.3    .25.3   .32.3
長度   A=100 [mm]  100    100    100
訂購編號  A10.020… .16.3    .25.3    .32.3
長度   A=130 [mm]  130    130    130
訂購編號  A10.024… .16.3    .25.3    .32.3
長度   A=160 [mm]  160    160    160
訂購編號  A10.022… .16.3    .25.3    .32.3

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
G2.5 25,000 rpm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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迷 你 型 燒 結 刀 桿 / M I N I  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 2 5

1) 無HSK刀桿中心出水導管。
2) 僅限於搭配HAIMER Nano刀桿燒結機。

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 06 06 08 	10 			10 10 12
 Ø D2 [mm] 09 10 11 12 12 12         14      	16  			16 16 18
 Ø D3 [mm] — — — — — — —      	18  			18 18 20

L [mm] 超短型  15 18 23 27.5 — —         27      26.5  			— — 26
L [mm] 標準型 15 18 28 37.5 32.5 37.5 27 	41.5 			36.5 41.5 35.5

長度   A=35 [mm]   352) 352)   352)   402)    — — 402) 	402) 			— —											402)

訂購編號 	E25.185.…       .03    .04    .05 .06          .08      .10        .12
長度   A=45 [mm]      45  45 45 45 45 50 50 		50 			50 55 50
訂購編號 	E25.180…     .03  .04 .05 .061) .06.V2 .06.V3 .08 .101) .10.V2 .10.V3 .12

加熱冷卻轉換套                          請參考第76頁 
尺寸 [mm]  Ø 03 Ø 06 Ø 08 Ø 10 Ø 12
訂購編號 	80.105.14.2… .04 .09 .10 .11 .12 
基座 80.105.14.2.99
套組 (一組12個, Ø 3 – 12 mm，包含基座) 80.105.14.2.00

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U<1 gmin
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

高轉速下的低切削力是精加工的特徵，主要應用於模具，醫療機械，精密機械等產業。和HAIMER迷你型
燒結刀桿一樣，HSK-E25系列產品一樣擁有纖細堅固的外型設計，非常適合精加工的需求。

 –無邊緣干涉，可以進入到原本難以伸入的位置加工
 –偏擺精度0.003mm
 –可搭配HAIMER Nano刀桿燒結機
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54

尺寸範圍：
 –Ø3-12mm 迷你型燒結刀桿，有2種長度規格

加熱冷卻轉換套
 –保護與防止迷你型燒結刀桿過熱
 –延長燒結刀桿壽命
 –方便安全的操作
 –使用標準冷卻套冷卻
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強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 2 5

高精度的強力筒夾刀桿

 ER  16    
 Ø D [mm]  28    

   夾持刀具直徑        [mm]  2.0–10.0   
 L [mm]  31    

長度   A=45 [mm]   45    
訂購編號  E25.025…  .16.3  

 L [mm]  36       
長度   A=48 [mm]   48    
訂購編號  E25.020…  .16.3 

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

高轉速下的低切削力是精加工的特徵，主要應用於模具，醫療機械，精密機械等產業。和HAIMER迷你型
燒結刀桿一樣，HSK-E25系列產品一樣擁有纖細堅固的外型設計，非常適合精加工的需求。
 
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –附有螺帽

尺寸範圍：
 –ER16 強力筒夾刀桿

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 3 2

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10
 Ø D2 [mm]  10 10 10 21 21 24
 Ø D3 [mm]  — — — 27 27 32
 L [mm] 09 12 15 36 36 42

長度   A=60 [mm]  601) 601) 601) 702) 702) 802)

訂購編號  E32.140… .03 .04 .05 .06 .08 .10

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-5
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet) 或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。
2)  無動平衡螺絲孔。

配件
HSK刀桿中心出水導管   85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁
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迷 你 型 燒 結 刀 桿 / M I N I  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 3 2

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]     03 04 05 06 08 10 12
 Ø D2 [mm]     09 10 11 12 14 16 18

長度   A=60[mm]      60 60 60 60 60 60 60
長度   L  [mm]      46 43 43 43 38 42 41.5
訂購編號  E32.185…     .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
長度   A=80[mm]      80 80 80 80 80 80 80
長度   L  [mm]      66 63 63 63 38 48 48
訂購編號  E32.183…     .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12

加熱冷卻轉換套          					請參考第76頁 

尺寸 [mm]  Ø 03 Ø 06 Ø 08 Ø 10 Ø 12
訂購編號  80.105.14.2… .04 .09 .10 .11 .12 
基座 80.105.14.2.99
套組	 (一組12個, Ø 3 – 12 mm，包含基座) 80.105.14.2.00

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

加熱冷卻轉換套
 –保護與防止迷你型燒結刀桿過熱
 –延長燒結刀桿壽命
 –方便安全的操作
 –使用標準冷卻套冷卻

 –超薄型設計
 –無邊緣干涉
 –偏擺精度0.003mm
 –可以進入到原本難以伸入的位置加工
 –剛性最佳化
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –使用HAIMER刀桿燒結機燒結
 –適合全碳化鎢刀具，柄徑公差：h6
 –頂端斜度為3° 
 –標準型: 高夾持力
 –刀桿皆做過精密動平衡調整
 –可另外選配HSK刀桿中心出水導管

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。
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 ER 16 25 
 Ø D [mm] 28 42
   夾持刀具直徑         [mm] 2.0–10.0 2.0–16.0
 L [mm] 32 39
長度   A=50[mm]   50 60 
訂購編號  E32.025… .16.3 .25.3

強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 3 2

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 4 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16
 Ø D2 [mm]  10 10 10 21 21 24 24 27 27
 Ø D3 [mm]  — — — 27 27 32 32 34 34
 Ø D2 [mm] E40.145… — — — 22.5 22.5 26.5 26.5 30 30
 Ø D3 [mm] E40.145… — — — 28.7 28.7 32 32 33 33
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 47 50

長度   A=60[mm]  — — — 602) 602) 603) 603) 603) 603)

訂購編號  E40.145…    .06 .08 .10 .12 .14 .16
長度   A=60[mm]  601) 601) 601) 80 80 80 90 90 90
訂購編號  E40.140… .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16

動平衡螺絲孔 含冷卻孔的刀長調整螺絲(平頭)100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-5
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet) 或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。
2)  無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔。
3)  無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，無HSK刀桿中心出水導管。

配件
HSK刀桿中心出水導管   85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁
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迷 你 型 燒 結 刀 桿 / M I N I  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 4 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]     03 04 05 06 08 10 12
 Ø D2 [mm]	標準型     09 10 11 12 14 16 18
 Ø D2 [mm]	超薄型     06 07 08 09 11 13 15

長度   A=60[mm]      60 60 60 60 60 60 60
長度   L [mm]      –– –– –– 41 41 42 41.5
訂購編號  標準型     E40.185…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
訂購編號  超薄型	     E40.175…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
長度   A=70[mm]      70 70 70 70 70 70 70
長度   L [mm]      –– –– –– 51 51 48 48
訂購編號  標準型     E40.180…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
訂購編號  超薄型     E40.170…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
長度   A=80[mm]      80 80 80 80 80 80 80
長度   L [mm]      –– –– –– 61 61 48 48
訂購編號  標準型     E40.183…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
訂購編號  超薄型     E40.173…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12

長度A：標準長度

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

 –超薄型設計
 –無邊緣干涉
 –偏擺精度0.003mm
 –可以進入到原本難以伸入的位置加工
 –剛性最佳化
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –使用HAIMER刀桿燒結機燒結
 –適合全碳化鎢刀具，柄徑公差：h6
 –頂端斜度為3° 
 –標準型: 高夾持力
 –超薄型: 適合精加工與難以伸入的位置加工
 –刀桿皆做過精密動平衡調整
 –可另外選配HSK刀桿中心出水導管

注意：除了含有氣冷機構的燒結機外(Power Clamp i4.0 Sprint/Air or Nano)，其他燒結機型須配合安裝
加熱冷卻轉換套使用。加熱冷卻轉換套請參考配件。

配件
加熱冷卻轉換套  80.105.14.2...       請參考第76頁
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 ER 16 25 32
 Ø D [mm] 28 42 50
  夾持刀具直徑         [mm] 2.0–10.0 2.0–16.0 2.0–20.0
 L [mm] 31 38.5 47
長度   A=50[mm]   50 60 70
訂購編號  E40.025… .16.3 .25.3 .32.3
 L [mm] 43 51 53
長度   A=80[mm]   80 80 80
訂購編號  E40.020… .16.3 .25.3 .32.3

強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 4 0

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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標 準 型 燒 結 刀 桿 / S H R I N K  F I T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 5 0

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm] 03 04 05 06 08 10 12 14 16
 Ø D2 [mm]  10 10 10 21 21 24 24 27 27
 Ø D3 [mm]  — — — 27 27 32 32 34 34
 L [mm] 09 12 15 36 36 42 47 47 50

長度   A=60[mm]  601) 601) 601) 80 80 85 90 90 95
訂購編號  E50.140… .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12 .14 .16
長度   A=130[mm]  — — — 130 130 130 130 130 130
訂購編號  E50.144…    .06 .08 .10 .12 .14 .16

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

DIN 69893-5
 –採用耐熱合金鋼製造
 –熱處理硬度：HRC52-54
 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具
 –刀具柄徑公差：h6
 –附有刀長調整螺絲
 –附有動平衡調整螺絲孔
 –可另外選配端面出水(Cool Jet) 或HSK刀桿中心出水導管

長度與規格，依據DIN 69882-8規範 
標準型

1)   無刀長調整螺絲，無動平衡螺絲孔，隙縫冷卻。

配件
HSK刀桿中心出水導管    85.700...             請參考第76頁

端面出水 Cool Jet           91.100...      請參考第77頁
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迷 你 型 燒 結 刀 桿 / M I N I  S H R I N K  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 5 0

HSK-E50

夾持刀具直徑  Ø D1 [mm]     03 04 05 06 08 10 12
 Ø D2 [mm]		標準型     09 10 11 12 14 16 18
 Ø D2 [mm]		超薄型     06 07 08 09 11 13 15

長度   A=70 [mm]      70 70 70 70 70 70 70
長度   L  [mm]      –– –– –– –– –– 48 48
訂購編號   標準型    E50.180…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
訂購編號   超薄型	    E50.170…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
長度   A=80 [mm]      80 80 80 80 80 80 80
長度   L  [mm]      –– –– –– –– –– 48 48
訂購編號   標準型    E50.183…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
訂購編號  	超薄型     				E50.173…    .03 .04 .05 .06 .08 .10 .12
長度   A=100 [mm]      — — 100 100 100 100 100
長度   L  [mm]      –– –– –– –– –– 48 48
訂購編號  	標準型     E50.181…      .05 .06 .08 .10 .12
訂購編號   超薄型     E50.171…      .05 .06 .08 .10 .12

加熱冷卻轉換套

 –保護與防止迷你型燒結刀桿過熱
 –延長燒結刀桿壽命
 –方便安全的操作
 –使用標準冷卻套冷卻

功能

燒結安裝：
直接套用於迷你型燒結
刀桿後即可燒結

冷卻：
使用Ø6-8mm的冷卻
套直接套到加熱冷卻轉
換套

加熱冷卻轉換套                  											請參考第76頁 

超薄型
尺寸 [mm]  Ø 03 Ø 04 Ø 05 Ø 06 Ø 08 Ø 10 Ø 12
訂購編號  80.105.14.2… .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07
標準型 
尺寸 [mm]  Ø 03 Ø 04 Ø 05 Ø 06 Ø 08 Ø 10 Ø 12 Ø 16
訂購編號  80.105.14.2… .04 .08 .05 .09 .10 .11 .12 .16
基座 80.105.14.2.99

套組	 (一組12個, Ø 3 – 12 mm，包含基座) 80.105.14.2.00

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準
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 ER 16 25 32
 Ø D [mm] 28 42 50
					夾持刀具直徑      [mm] 2.0–10.0 2.0–16.0 2.0–20.0
 L [mm] 32 39 48
長度   A=60[mm]   60 65 75
訂購編號 E50.025… .16.3 .25.3 .32.3

強 力 筒 夾 刀 桿 / P O W E R  C O L L E T  C H U C K
D I N  6 9 8 9 3 - 5  ·  H S K - E 5 0

100% 品管合格
刀桿動平衡等級： 
U< 1 gmm
表面特殊處理
 精度優於DIN標準

強力筒夾刀桿是針對高速加工而設計。強力筒夾刀桿具有更好的切削性能與防震功能，能更好的保護機器、
主軸和刀具。可搭配標準ER筒夾使用。

 –偏擺精度佳，配合HAIMER強力筒夾使用時，3xD偏擺精度0.003mm
 –可搭配符合 ISO 15488 標準的ER筒夾使用 
 –高剛性
 –防震功能佳，使切削更順暢，進而提高表面品質並保護刀具、主軸與機器
 –提升主軸速度、更高的進給量和更大的切削深度，大幅增進生產效率
 –縮短加工時間，提高加工精度，增加夾持力
 –可適用於高速切削與重切削
 –可另外選配含端面出水功能的強力型ER筒夾

配件  
強力型ER筒夾  請參考第72頁

強力型ER筒夾端面出水    91.100.27  請參考第72頁

扭力扳手   請參考第73頁
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延長桿  68

標準型燒結延長桿 / Shrink Fit Extensions 68

迷你型燒結延長桿 / Mini Shrink Fit Extensions	 70

重型燒結延長桿 / Heavy Duty Shrink Fit Extensions   71

ER筒夾 72

強力型ER筒夾 / Power ER Collets 72

其他配件 73

扭力扳手 / Torque Master   73

拉緊螺栓 / Pull Stud 74

加熱冷卻轉換套 / Fitting sleeves for Mini Shrink Chucks 76

HSK刀桿中心出水導管 / Coolant Tubes         76

端面出水  77

端面出水 / Cool Jet 77

配件 / 選配功能

產品品項 頁數
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A 4.5°

標 準 型 燒 結 延 長 桿 / S H R I N K  F I T  E X T E N S I O N S

訂購編號 L 長度 A  外徑 Ø 柄徑公差 夾持範圍 Ø Ø 冷卻套 冷卻轉換套
         
  [mm] [mm] D3 [mm]  D1 [mm] D2 [mm]  
78.160.06 28 160 16 h6 6 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.200.06 28 160 20 h6 6 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.200.08 34 160 20 h6 8 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.250.08 34 160 25 h6 8 19 Ø 6–8 —
78.250.10 42 160 25 h6 10 20 Ø 6–8 —
78.250.12 47 160 25 h6 12 20 Ø 6–8 —
78.250.14 47 160 25 h6 14 20 Ø 6–8 —
78.250.16 50 160 25 h6 16 22 Ø 6–8 —
78.320.10 42 160 32 h6 10 24 Ø 10–12 —
78.320.12 47 160 32 h6 12 24 Ø 10–12 —
78.320.14 47 160 32 h6 14 27 Ø 14–16 —
78.320.16 50 160 32 h6 16 27 Ø 14–16 —
78.320.18 50 160 32 h6 18 27 Ø 14–16 —
78.320.20 52 160 32 h6 20 27 Ø 14–16 —

伸縮式的
使用方式

 –不含刀長調整螺絲
 –刀桿內側有隙縫，可透過隙縫冷卻刀具
 –可調整長度(伸縮式)

訂購編號 L 長度 A  外徑 Ø 柄徑公差  夾持範圍 Ø Ø 冷卻套 冷卻轉換套
        
  [mm] [mm] D3 [mm]   D1 [mm] D2 [mm]  
78.120.03.2 — 160 12 h6  3 8 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.120.04.2 — 160 12 h6  4 8 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.03.2 — 160 16 h6  3 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.04.2 — 160 16 h6  4 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.05.2 — 160 16 h6  5 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.200.05.2 — 160 20 h6  5 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2

通用型的解決方案
 –高精度
 –高夾持
 –可重複使用，物超所值
 –適合全碳化鎢和高速鋼刀具

 – 附有刀長調整螺絲 (可調範圍 
10mm)
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訂購編號 L 長度 A  外徑 Ø 柄徑公差  夾持範圍 Ø Ø 冷卻套 冷卻轉換套

  [mm] [mm] D3 [mm]  D1 [mm] D2 [mm] 
78.120.03.1 — 160 12 h4 3 8 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.120.04.1 — 160 12 h4 4 8 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.03.1 — 160 16 h4 3 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.04.1 — 160 16 h4 4 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.05.1 — 160 16 h4 5 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.160.06.1 — 160 16 h6 6 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.200.05.1 — 160 20 h4 5 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.200.06.1 — 160 20 h6 6 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.200.08.1 — 160 20 h6 8 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.250.08.1 — 160 25 h6 8 19 Ø 6–8 —
78.250.10.1 — 160 25 h6 10 20 Ø 6–8 —
78.250.12.1 — 160 25 h6 12 20 Ø 6–8 —
78.250.14.1 — 160 25 h6 14 20 Ø 6–8 —
78.250.16.1 — 160 25 h6 16 22 Ø 6–8 —
78.320.10.1 — 160 32 h6 10 24 Ø 10–12 —
78.320.12.1 — 160 32 h6 12 24 Ø 10–12 —
78.320.14.1 — 160 32 h6 14 27 Ø 14–16 —
78.320.16.1 — 160 32 h6 16 27 Ø 14–16 —
78.320.18.1 — 160 32 h6 18 27 Ø 14–16 —
78.320.20.1 — 160 32 h6 20 27 Ø 14–16 —

300 mm 延長桿
 –不含刀長調整螺絲
 –可調整長度(伸縮式)

訂購編號 L 長度 A  外徑 Ø 柄徑公差  夾持範圍 Ø Ø 冷卻套 冷卻轉換套

  [mm] [mm] D3 [mm]  D1 [mm] D2 [mm] 
78.161.06.1 — 300 16 h6 6 10 Ø 14–16 80.105.14.1.1
78.201.06.1 — 300 20 h6 6 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.201.08.1 — 300 20 h6 8 14 Ø 14–16 80.105.14.1.2
78.251.08.1 — 300 25 h6 8 19 Ø 6–8 —
78.251.10.1 — 300 25 h6 10 20 Ø 6–8 —
78.251.12.1 — 300 25 h6 12 20 Ø 6–8 —
78.251.14.1 — 300 25 h6 14 20 Ø 6–8 —
78.251.16.1 — 300 25 h6 16 22 Ø 6–8 —
78.321.10.1 — 300 32 h6 10 24 Ø 10–12 —
78.321.12.1 — 300 32 h6 12 24 Ø 10–12 —
78.321.14.1 — 300 32 h6 14 27 Ø 14–16 —
78.321.16.1 — 300 32 h6 16 27 Ø 14–16 —
78.321.20.1 — 300 32 h6 20 27 Ø 14–16 —

 –不含刀長調整螺絲
 –可調整長度(伸縮式)

伸縮式的
使用方式

伸縮式的
使用方式

標 準 型 燒 結 延 長 桿 / S H R I N K  F I T  E X T E N S I O N S
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L

標 準 型 、 迷 你 型 燒 結 延 長 桿 / M I N I  S H R I N K  F I T  E X T E N S I O N S

訂購編號 L 長度 A 外徑 Ø 柄徑公差 夾持範圍 Ø Ø 冷卻套

  [mm] [mm] D3 [mm]  D1 [mm] D2 [mm] 
78.501.10.1 — 300 50 h6 10 24 Ø 10–12
78.501.12.1 — 300 50 h6 12 24 Ø 10–12
78.501.14.1 — 300 50 h6 14 27 Ø 14–16
78.501.16.1 — 300 50 h6 16 27 Ø 14–16
78.501.18.1 — 300 50 h6 18 27 Ø 14–16
78.501.20.1 — 300 50 h6 20 33 Ø 25–32
78.501.25.1 — 300 50 h6 25 44 Ø 25–32
78.501.32.1 — 300 50 h6 32 44 Ø 25–32

1) 附有刀長調整螺絲。

迷 你 型 燒 結 延 長 桿   (適合各種刀具柄徑公差：h6)

標準型  L 長度 A  外徑 Ø 柄徑公差 夾持範圍 Ø Ø 冷卻套 冷卻轉換套
訂購編號 [mm] [mm] D3 [mm]  D1 [mm] D2 [mm] 
77.162.03 — 160 16 h6 3 9 Ø 6–8 80.105.14.2.04
77.162.04 — 160 16 h6 4 10 Ø 6–8 80.105.14.2.08
77.162.05 — 160 16 h6 5 11 Ø 6–8 80.105.14.2.05
77.162.061) 28 160 16 h6 6 12 Ø 6–8 80.105.14.2.09
77.162.081) 34 160 16 h6 8 14 Ø 6–8 80.105.14.2.10
77.162.101) 41 160 16 h6 10 16 Ø 6–8 —
77.202.06 — 200 20 h6 6 12 Ø 6–8 80.105.14.2.09
77.202.08 — 200 20 h6 8 14 Ø 6–8 80.105.14.2.10
77.202.10 — 200 20 h6 10 16 Ø 6–8 80.105.14.2.11
77.202.12 — 200 20 h6 12 18 Ø 6–8 80.105.14.2.12

超薄型
77.160.03 — 160 16 h6 3 6 Ø 6–8 80.105.14.2.01
77.160.04 — 160 16 h6 4 7 Ø 6–8 80.105.14.2.02
77.160.05 — 160 16 h6 5 8 Ø 6–8 80.105.14.2.03
77.160.061) 28 160 16 h6 6 9 Ø 6–8 80.105.14.2.04
77.160.081) 43 160 16 h6 8 11 Ø 6–8 80.105.14.2.05
77.160.101) 41 160 16 h6 10 13 Ø 6–8 80.105.14.2.06
77.200.06 — 200 20 h6 6 9 Ø 6–8 80.105.14.2.04
77.200.08 — 200 20 h6 8 11 Ø 6–8 80.105.14.2.05
77.200.10 — 200 20 h6 10 13 Ø 6–8 80.105.14.2.06
77.200.12 — 200 20 h6 12 15 Ø 6–8 80.105.14.2.07

可延長柄徑50mm 
(僅限於使用Power Clamp Profi Plus刀桿燒結機)

 –適合高速鋼和全碳化鎢刀具

伸縮式的
使用方式

伸縮式的
使用方式

標 準 型
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不含碳化鎢中心棒的重型燒結延長桿

刀具夾持直徑  Ø D1 [mm] 16  20  25 
 Ø D2 [mm] 27  33  44 
 Ø D3 [mm] 50  50  50 
 L [mm] 50  52  58 

長度 A=400  [mm]  400  400  400
訂購編號 78.502… .16.9  .20.9  .25.9
長度 A=600  [mm]  600  600  600
訂購編號 78.506… .16.9  .20.9  .25.9

刀具夾持直徑  Ø D1 [mm] 16  20  25 
 Ø D2 [mm] 27  33  44 
 Ø D3 [mm] 50  50  50 
 L [mm] 50  52  58 

長度 A=400  [mm]  400  400  400
訂購編號 78.502… .16  .20  .25
長度 A=600  [mm]  600  600  600
訂購編號 78.506… .16  .20  .25

 –適用於HAMIER重型燒結刀桿
 –穩固的外徑：50mm
 –附有刀長調整螺絲，可安全支撐刀具
 –長度有400mm和600mm可選
 –可依客戶需求訂製長度
 –可另外選配碳化鎢中心棒，減少震動 

重 型 燒 結 延 長 桿 / H E AV Y  D U T Y  S H R I N K  F I T  E X T E N S I O N S

含碳化鎢中心棒的重型燒結延長桿
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強 力 型 E R 筒 夾  /  P O W E R  E R  C O L L E T 

 –3xD偏擺精度 0.003mm
 –高夾持強度
 –適用於HAIMER強力筒夾刀桿
 –適用於柄徑公差h10
 –可另外選配端面出水功能

ER 16 夾持刀具直徑  Ø [mm] D1 D2 L
訂購編號 81.163.02 21) 16.45 30

 81.163.03 3 16.45 30

 81.163.04 41) 16.45 30

 81.163.05 51) 16.45 30

 81.163.06 61) 16.45 30

 81.163.08 81) 16.45 30

 81.163.10 101) 16.45 30

ER 25 夾持刀具直徑  Ø [mm] D1 D2 L
訂購編號 81.253.02 21) 25.45 37

 81.253.03 3 25.45 37

 81.253.04 4 25.45 37

 81.253.05 51) 25.45 37

 81.253.06 61) 25.45 37

 81.253.08 81) 25.45 37

 81.253.10 101) 25.45 37

 81.253.12 121) 25.45 37

 81.253.14 141) 25.45 37

 81.253.16 161) 25.45 37

ER 32 夾持刀具直徑  Ø [mm] D1 D2 L
訂購編號 81.323.02 21) 32.48 45

 81.323.03 3 32.48 45

 81.323.04 4 32.48 45

 81.323.05 51) 32.48 45

 81.323.06 61) 32.48 45

 81.323.08 81) 32.48 45

 81.323.10 101) 32.48 45

 81.323.12 121) 32.48 45

 81.323.14 141) 32.48 45

 81.323.16 161) 32.48 45

 81.323.18 181) 32.48 45

 81.323.20 201) 32.48 45

1) 可密封出水孔

強力型ER筒夾端面出水
訂購編號  91.100.27

強 力 型 E R 筒 夾 端 面 出 水
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適用於強力型ER筒夾的雙臂扭力扳手：
 –高精度，雙面夾持
 –均勻的力量傳輸
 –精準的扭力夾持
 –小夾持直徑不會過載
 –可更換扭力扳手插片，適合各種ER筒夾刀桿

扭 力 扳 手  /  TO Q Q U E  M A S T E R
適 合 H A I M E R 強 力 型 E R 筒 夾 與 標 準 筒 夾

扭力扳手    訂購編號
扭力扳手含外箱  84.600.00
扭力扳手不含外箱  84.600.00.S
扭力扳手套組，包含外箱，3個扭力扳手插片，適合ER16，ER25，ER32         													84.600.00.AK 

扭 力 扳 手 插 片

扭力扳手插片  適用強力型ER筒夾 
訂購編號  尺寸
84.610.16  ER 16
84.610.25  ER 25
84.610.32  ER 32
扭力扳手插片  適用標準ER筒夾 尺寸  SW尺寸
84.620.11  ER 11 SW 17
84.620.16  ER 16 SW 25
84.620.20  ER 20 SW 30
84.620.25  ER 25
84.620.32  ER 32
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拉 緊 螺 栓 / P U L L  S T U D S

拉緊螺栓是連接主軸和刀桿的重要連接元件。 對精度、剛性和可靠性的要求非常高。 品質較差的拉緊螺
栓不僅會降低機台的性能，甚至會帶來安全風險。 斷裂的拉緊螺栓可能會對機台和工件造成嚴重損壞，甚
至對人員造成傷害。

– 採用高剛性特殊鋼材製成
– 特殊熱處理保證抗拉力
– 耐強擊、耐拉力、安全性高
– 表面精加工與特別處理

1.
1. ISO 7388-3 Form JF 無水孔
(MAS 403 30°/45°)

  d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 G1 w°

BT30  
訂購編號 88.604.30 11 7 12.5  — 43 23 18 M12 30°

BT30  
訂購編號 88.601.30 11 7 12.5  — 43 23 18 M12 45°

BT40
訂購編號 88.604.40 15 10 17  — 60 35 28 M16 30°

BT40  
訂購編號 88.601.40 15 10 17  — 60 35 28 M16 45°

BT50  
訂購編號 88.604.50 23 17 25  — 85 45 35 M24 30°

BT50 
訂購編號 88.601.50 23 17 25  — 85 45 35 M24 45°

1.1 特殊： 
      類似於 ISO 7388–3 Form JF 無水孔

  d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 G1 w°

BT40 短型
訂購編號 88.601.40.1 15 10 17 — 57.1 32.15 25.15 M16 45°

1.1
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拉 緊 螺 栓 / P U L L  S T U D S

3. MORI – SEIKI MAS 90° 無水孔
  d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 G1 w°

BT40
訂購編號 88.101.40 15 10 17 — 60 35 28 M16 0°

BT50
訂購編號 88.101.50 23 17 25 — 85 45 35 M24 0°

4. JIS B 6339 附水孔
  d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 G1 w°

BT40
訂購編號 88.700.40 19 14 17 7 54 29 23 M16 15°

BT50
訂購編號 88.700.50 28 21 25 10 74 34 25 M24 15°

4.1 JIS B 6339 附O型環
  d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 G1 w°

BT40
訂購編號 88.701.40 19 14 17 — 54 29 23 M16 15°

4.

3.

4.1

2. ISO 7388-3 Form JD 附水孔
(MAS 403 30°/45°)

  d1 d2 d3 d4 l1 l2 l3 G1 w°

BT30  
訂購編號 88.605.30 11 7 12.5 2.5 43 23 18 M12 30°

BT30  
訂購編號 88.600.30 11 7 12.5 2.5 43 23 18 M12 45°

BT40  
訂購編號 88.605.40 15 10 17 3.5 60 35 28 M16 30°

BT40
訂購編號 88.603.40 15 10 17 3.5 60 35 28 M16 45°

BT50
訂購編號 88.605.50 23 17 25 6 85 45 35 M24 30°

BT50 
訂購編號 88.603.50 23 17 25 6 85 45 35 M24 45°

2.
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L

 G

D

– 防止主軸損壞
– 切削液通過HSK刀桿必須選用
– 雙O型環設計使水管可以微動
– 表面特殊塗層處理
– 不破壞密封系統
– 適合所有HSK刀桿

HSK刀桿中心出水導管 HSK-A32   HSK-A40   HSK-A50   HSK-A63  HSK-A80    HSK-A100   HSK-A125
  HSK-E32 HSK-E40 HSK-E50

訂購編號 85.700… .32 .40 .50 .63 .80 .10 .125
長度 G [mm]  M10 x 1 M12 x 1 M16 x 1 M18 x 1 M20 x 1.5 M24 x 1.5 M30 x 1.5
長度 D [mm]  6 8 10 12 14 16 18
長度 L [mm]  26 29.5 33 36.5 40 44 48

配件 
扳手  HSK-32 HSK-40 HSK-50 HSK-63 HSK-80 HSK-100 HSK-125
訂購編號 84.500… .32 .40 .50 .63 .80 .10 .125
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 –保護與防止迷你型燒結刀桿過熱
 –延長燒結刀桿壽命
 –方便安全的操作
 –使用標準冷卻套冷卻

加熱冷卻轉換套  

超薄型
尺寸 [mm]  Ø 03 Ø 04 Ø 05 Ø 06 Ø 08 Ø 10 Ø 12
訂購編號  80.105.14.2… .01 .02 .03 .04 .05 .06 .07
標準型 
尺寸 [mm]  Ø 03 Ø 04 Ø 05 Ø 06 Ø 08 Ø 10 Ø 12 Ø 16
訂購編號  80.105.14.2… .04 .08 .05 .09 .10 .11 .12 .16
基座 80.105.14.2.99

套組	 (一組12個, Ø 3 – 12 mm，包含基座) 80.105.14.2.00

加 熱 冷 卻 轉 換 套  /  F I T T I N G  S L E E V E S  F O R  M I N I  S H R I N K  C H U C K S 

3˚

4.5˚

冷卻：
使用Ø6-8mm的冷
卻套直接套到加熱
冷卻轉換套冷卻

燒結：
直接套用於迷
你型燒結刀桿
後即可燒結

H S K 刀 桿 中 心 出 水 導 管  C O O L A N T  T U B E S
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端面出水  /  CO O L  J E T 

 –冷卻液直接到達刀具尖端
 –延長刀具壽命高達100%
 –提升切削效率
 –減少刀具切削刃的積屑

受離心力影響後，高速主軸上的冷卻效果：
之前的冷卻水孔為：直冷卻，冷卻水噴不到切削刃
最好的冷卻水孔為：可對準中心冷卻

一般外部冷卻
HAIMER 端面出水 直冷卻 HAIMER 端面出水

離心力 離心力

端面出水(Cool Jet)             訂購編號

2孔端面出水，適合Ø6-14mm的燒結刀桿                   91.100.24

3孔端面出水，適合Ø16-32mm的燒結刀桿                   91.100.25

燒結刀桿
透過冷卻噴孔，將冷卻液送達刀具尖端。

HAIMER燒結刀桿端面出水，切削液直達刀具尖端。
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燒結刀桿的最佳夥伴 - 
HAIMER燒結機個選擇HAIMER

燒結技術的優勢

1. 卓越的加工精確度
我們保證在直徑3 倍的量測點，其偏擺量<3μm
，精度都可重複維持。

2. 超薄刀桿外型
HAIMER 燒結刀桿具有非常薄的外徑。 也可修改為直壁設計，防
止刀桿與工件碰撞。

3. 夾持扭力
可將刀具360°完全夾持在刀桿上，防止加工操作過程中產生震動。

4. 一致性的工作準備
HAIMER 燒結技術減少了刀具更換時不確定因素，您將獲得一致的刀具
準備和效果。

5. 多樣的選擇
HAIMER 燒結延長桿提供多樣的選擇。

6. 平衡的精確度與可靠性
HAIMER 將燒結刀桿保持在最高平衡精度標準（G2.5 @ 25,000 RPM），提供最佳的平衡可靠性。

7. 減少刀具更換時間與刀桿配件庫存
燒結刀桿結合刀桿燒結機使用時，更換刀具可縮短至5 秒內。

8. 乾淨的刀桿夾持
加工過程中髒污進入刀桿的孔中，影響偏擺精度。而燒結的夾持刀桿是密封設計，加工中可有效減
少髒汙的進入。

9. 冷卻選項
提供多種冷卻方式，包括Cool Jet 與Cool Flash 二種技術，可將冷卻水傳送到刀具的切削刃。這可
幫助排屑，提供更好的加工表面。

10. 萬用性
碳化鎢與高速鋼HSS 刀具皆可使用。

10
智慧型 / Power Clamp Smart
單孔刀桿支撐座設計

用於HSK25-HSK63和SK/BT:30/40刀桿使用

建議外購氣壓式吹氣冷卻機
產品編號   PC104-I01-C00-EU

功率 (KW)   10

電壓   3 相 /400~480V,16A

適用刀具直徑 (mm)   Ø3-16 的全碳化鎢與高速鋼刀具

最大刀長 (mm)   350

尺寸 (mm)   500 x 565 x 890

重量 (kg)   45

標準配件

  標準線圈

  三個集磁環

  一個單孔支撐底座

專業型 (亞洲特別版) / Special Edition
單孔刀桿支撐座設計

用於HSK25-HSK125和SK/BT:30/40/50刀桿使用

產品編號   PC102-I01-C10-EU-SE

功率 (KW)   13

電壓   3 相 /400~480V,16A

適用刀具直徑 (mm)   Ø3-32的全碳化鎢與高速鋼刀具

最大刀長 (mm)   510

尺寸 (mm)   860 x 600 x 990

重量 (kg)   70

標準配件

 接觸式高效率冷卻機與冷卻套 

  標準線圈

  一個單孔支撐底座

智慧進階型 / Power Clamp Comfort i4.0
符合工業4.0與網路串聯需求

智能化設定操作，避免設定錯誤影響刀桿壽命。

用於HSK25-HSK-100和SK/BT:30/40/50刀桿使用

產品編號   PC400-I21-C10-EU

功率 (KW)   13

電壓   3 相 /400~480V,16A

適用刀具直徑 (mm)   Ø3-32 的全碳化鎢與高速鋼刀具

最大刀長 (mm)   570

尺寸 (mm)   850 x 660 x 970

重量 (kg)   115

標準配件

  7 吋觸控螢幕與全新操作軟體

  NG 新一代加熱線圈

  一個三孔迴旋式支撐底座

  接觸式高效率冷卻機與冷卻套



79

配
件

燒結刀桿的最佳夥伴 - 
HAIMER燒結機個選擇HAIMER

燒結技術的優勢

1. 卓越的加工精確度
我們保證在直徑3 倍的量測點，其偏擺量<3μm
，精度都可重複維持。

2. 超薄刀桿外型
HAIMER 燒結刀桿具有非常薄的外徑。 也可修改為直壁設計，防
止刀桿與工件碰撞。

3. 夾持扭力
可將刀具360°完全夾持在刀桿上，防止加工操作過程中產生震動。

4. 一致性的工作準備
HAIMER 燒結技術減少了刀具更換時不確定因素，您將獲得一致的刀具
準備和效果。

5. 多樣的選擇
HAIMER 燒結延長桿提供多樣的選擇。

6. 平衡的精確度與可靠性
HAIMER 將燒結刀桿保持在最高平衡精度標準（G2.5 @ 25,000 RPM），提供最佳的平衡可靠性。

7. 減少刀具更換時間與刀桿配件庫存
燒結刀桿結合刀桿燒結機使用時，更換刀具可縮短至5 秒內。

8. 乾淨的刀桿夾持
加工過程中髒污進入刀桿的孔中，影響偏擺精度。而燒結的夾持刀桿是密封設計，加工中可有效減
少髒汙的進入。

9. 冷卻選項
提供多種冷卻方式，包括Cool Jet 與Cool Flash 二種技術，可將冷卻水傳送到刀具的切削刃。這可
幫助排屑，提供更好的加工表面。

10. 萬用性
碳化鎢與高速鋼HSS 刀具皆可使用。

10
智慧型 / Power Clamp Smart
單孔刀桿支撐座設計

用於HSK25-HSK63和SK/BT:30/40刀桿使用

建議外購氣壓式吹氣冷卻機
產品編號   PC104-I01-C00-EU

功率 (KW)   10

電壓   3 相 /400~480V,16A

適用刀具直徑 (mm)   Ø3-16 的全碳化鎢與高速鋼刀具

最大刀長 (mm)   350

尺寸 (mm)   500 x 565 x 890

重量 (kg)   45

標準配件

  標準線圈

  三個集磁環

  一個單孔支撐底座

專業型 (亞洲特別版) / Special Edition
單孔刀桿支撐座設計

用於HSK25-HSK125和SK/BT:30/40/50刀桿使用

產品編號   PC102-I01-C10-EU-SE

功率 (KW)   13

電壓   3 相 /400~480V,16A

適用刀具直徑 (mm)   Ø3-32的全碳化鎢與高速鋼刀具

最大刀長 (mm)   510

尺寸 (mm)   860 x 600 x 990

重量 (kg)   70

標準配件

 接觸式高效率冷卻機與冷卻套 

  標準線圈

  一個單孔支撐底座

智慧進階型 / Power Clamp Comfort i4.0
符合工業4.0與網路串聯需求

智能化設定操作，避免設定錯誤影響刀桿壽命。

用於HSK25-HSK-100和SK/BT:30/40/50刀桿使用

產品編號   PC400-I21-C10-EU

功率 (KW)   13

電壓   3 相 /400~480V,16A

適用刀具直徑 (mm)   Ø3-32 的全碳化鎢與高速鋼刀具

最大刀長 (mm)   570

尺寸 (mm)   850 x 660 x 970

重量 (kg)   115

標準配件

  7 吋觸控螢幕與全新操作軟體

  NG 新一代加熱線圈

  一個三孔迴旋式支撐底座

  接觸式高效率冷卻機與冷卻套
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